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No.200-1カタログ
ホームページアドレス http://www.sugatsune.co.jp/

上下調節ねじ

ツメ かぶせ量調節ねじ

前後調節ねじ

着脱レバー

ツメ

 ワンタッチスライド丁番 150シリーズ

スライド丁番は本体に内蔵したソフトクローズダンパーにより、扉
がゆっくりとスムーズに閉まり、動きに高級感をあたえます。

ダボ付仕様（150-D26/19TD、
150-D26/10TD、150-D26/0TD）
は穴加工した扉に、現場で簡単
に取り付けできます。スライド
丁番を扉に差し込んだ後に、カ
ップ部のねじを回すだけで固定
できます。

　ソフトクローズダンパー内蔵型

　簡単で素早い扉調節

　ワンタッチで扉の取り付け・取り外しが簡単!!

　ダボ付仕様でさらに施工が簡単に！

スライド丁番、マウンティングプレートの各調節ねじは、必ず手回しドライバ
ーにて、調節ねじの調節範囲内での微調整を行ってください。エアー・電動・
充電ドライバーでの調節は、ねじ部に過大なトルクが加わり、ねじ山が破損し
機能不良となることがありますのでおやめください。

本体後端の本体脱着レバーを矢印の方向に押し込みながら、本
体後端部を持ち上げてください。

■取付方法

■取外方法

丁番先端のツメにマウンティングプレートの先端を合わせてはめ
込み、カチッとはまるまで本体後端部を押し下げます。

本体がきちんとマウンティングプレートに装着されているか確認してください。

図は19mmかぶせの軌跡図です。
3タイプの(A)～(E)寸法はP.647～649をご覧ください。

扉開閉時に扉先端と扉吊元にオープニングクリアランスO.C.(A)と (B) が必要
です。O.C.(A)、(B) は扉の厚みとカット量により変化しますので十分考慮の上、
キャビネットを設計してください。また、扉にRおよびC面加工をすることで
O.C.(B) を小さくできます。

■オープニングクリアランス（O.C.）目地代

■注　意

 傾き調節 
かぶせ量調節ねじを
左右に回して行います。

丁
番
側

上下調節ねじを少しずつ回し、
適当な位置を選びます。

 上下調節 

 前後調節 
前後調節ねじを少しずつ回し、
適当な位置を選びます。

 かぶせ量調節
 ( 扉の左右調節 )
かぶせ量調節ねじを
 　右に回すとかぶせ
量が少なくなります。

■調節方法について
偏芯カム機構により、前後調節ねじ、上下調節ねじを回すだけで各方向の扉調
節ができます。調節ねじをゆるめ、位置を決めて固定するという一連の作業が
不要なため、簡単に扉位置調節が行えます。
かぶせ量は、かぶせ量調整ねじを回して調整してください。

マウンティングプレート
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No.200-1カタログこのマークの製品はRoHS指令に対応しています。
【環境対応マークの見方】 ホームページアドレス http://www.sugatsune.co.jp/
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本図は、カット量5mm、扉厚20mm、19mmかぶせ仕様で、150-
26/19T、150-C26/19T（キャッチ付）、150-D26/19Tとマウ
ンティングプレート150-P3W-32TH（別売）の組み合わせです。

本図はカット量5mm、扉厚20mm、側板厚20mmで19mmかぶせ仕様です。

■扉加工（木製扉用） 

●外形図　S≒1/2

表1は標準仕様（マウンティングプレート0mm厚使用）です。
かぶせ量調節ねじを回したり、マウンティングプレート
（2mm厚、4mm厚）を使用することによりかぶせ量を2～
4mm少なくできます。
■オープニングクリアランス（O.C.）目地代
扉開閉時に扉先端と扉吊元にオープニングクリアランス
O.C.（A）と（B）が必要です。O.C.（A）、（B）は扉の厚み
とカット量により変化します。扉の軌跡図および下表を十分
考慮の上、キャビネットを設計してください。

写真は150-26/19T、または150-C26/19T（キャッチ付）、
150-D26/19T（ダンパー機能付）とマウンティングプレート
150-P3W-32TH（別売）の組み合わせです。

20mmを超える厚扉使用時には、軌跡図を参考にしてください。
（扉にRおよびC面加工をすることによりO.C.（B）を小さくできます。）

100。開き 19mmかぶせ 適応かぶせ量
15～19mm

カップ径φ35　掘込深さ12mm
推奨扉厚15～20mm

取付座金 P.650～ 651
150シリーズ
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■カット量（C） と かぶせ量（E） の関係 表1

■扉吊元のO.C.（B） と 扉厚（D）および カット量（C） の関係 表2

■扉先端のO.C.（A） と 扉幅の関係 表3

●軌跡図　S≒1/1　（軌跡図利用方法はP.623をご覧ください。）

■別売品
　150シリーズマウンティングプレート（取付座金） 　
　（P.650～ 651）
■注　意
ダンパー機能付仕様と、キャッチなし・キャッチ付仕様
を併用する場合は、動作をご確認の上、ご使用ください。

■推奨ねじ
　呼び径3.5皿頭または、丸皿頭のタッピンねじもしくは、木ねじ
■扉と丁番の取付個数　P.622をご覧ください。

注文コード 品番 仕様 材料 仕上 1カートン
160-017-431 150-26/19T キャッチなし 鋼 ニッケルめっき 100ヶ
160-017-428 150-C26/19T キャッチ付 鋼 ニッケルめっき 100ヶ
160-017-422 150-D26/19T ダンパー機能付 鋼 ニッケルめっき 100ヶ
160-019-698 150-D26/19TD ダボ・ダンパー付 鋼 ニッケルめっき 100ヶ

カット量（C） 3 4 5
かぶせ量（E） 17 18 19

扉厚（D） カット量（C）
3 4 5

15 0.5 0.5 0.5
16 0.7 0.7 0.6
17 1.0 0.9 0.9
18 1.3 1.2 1.2
19 1.6 1.6 1.5
20 2.1 2.0 1.9
21 2.6 2.5 2.3
22 3.3 3.0 2.8

扉吊元のO.C.（B）

扉厚（D）
（20mmの時）

扉幅
300 400 500 600
0.2 0.2 0.2 0.2

扉先端のO.C.（A）

150-D26/19TDダボ・ダンパー付仕様

φ35

62 48

23.5

木口面

掘込深さ12

φ10穴深さ11（ダボ付の場合）

カット量（C）

取り付けには別売のマウンティングプレートが必要です。別途ご注文ください。
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